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Popis vyrobku Tvrdidlo
LOCTITE® Nordbak® Sprayable  Ceramic  7255™ ma Mérna hmotnost pfi 25 °C 1,5
nasleduijici vlastnosti: Viskozita, Brookfield - DVT, 25 °C, mPa-s (cP):
Technologie Epoxid Vieteno 7, rychlost 100 ot/min. 2700
Chemicky typ Epoxid Viskozita, Deska a deska, mPa-s (cP):

Vzhled (Pryskyfice)
Vzhled (Tvrdidlo)

Zelena kapalinatvs

Modra kapalinas

Vzhled (Smichany) Briliantové zelena kapalina
Slozky Dvé slozky - pryskyfice a tvrdidlo
Misici pomér objemovy (100 : 50

pryskyfice : tvrdidlo

Misici pomér|100 : 50

hmotnostni

pryskyfice : tvrdidlo

Vytvrzeni Po zamichani pfi pokojoveé teploté
Aplikace natéry

Vyhody e Hladka stfikatelna konzistence

e Hladky leskly povrch pro
snizeni treni a vzniku
turbulence

e \/ynikajici adheze

Zvlastni aplikace Obnova povrchl a opravy
opotfebovanych a
zkorodovanych kovovych dilt

e Ochrana kovovych povrchd
pfed abrazivnimi a korozivnimi
vlivy

LOCTITE® Nordbak® Sprayable Ceramic 7255™ stfikatelna
keramika je bezrozpoustédlovy, keramikou plnény natér na
bézi dvousloZkového epoxidu. Je uréen zejména k ochrané
kovovych povrchGi pfed korozivnimi a abrazivnimi vlivy.
Pouziva se jako hladky, leskly ochranny natér na kovovych
materialech nebo jako vrchni natér s malym tfenim na
kompozitnich materialech proti opotfebeni Loctite® Nordbak®.
Typické aplikace jsou opravy a ochrana vyménikd tepla,
kondenzatorll, vystélek nadrzi, Zlabli, nasypek, téles armatur
nebo téles a obéznych kol Cerpadel.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU
Pryskyfice
Mérna hmotnost pfi 25 °C 1,5
Viskozita, Brookfield - DVT, 25 °C, mPa-s (cP):
Vieteno 7, rychlost 100 ot/min.
Viskozita, Deska a deska, mPa-s (cP):
Teplota: 25 °C, Smykova rychlost: 0,3 s™
Teplota: 25 °C, Smykova rychlost: 40 s™

12 000

70 000 aZ 120 000-Ms
3 500 az 6 500

12 000 az 31 000*MS
700 az 2 000¥S

Teplota: 25 °C, Smykova rychlost: 0,3 s™
Teplota: 25 °C, Smykova rychlost: 40 s™

Smichany produkt

Mérna hmotnost pfi 25 °C 1,5
Viskozita, Brookfield - DVT, 25 °C, mPa-s (cP):

Vfeteno 7, rychlost 100 ot/min. 5000
Odolnost vici stékani na svislém povrchu 25 °C, 700
ISO 16862, mm:

Bod vzplanuti - viz Bezpec¢nostni list

PROVOZNIi VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI

Doba zpracovatelnosti (mnozstvi 200),
minut:
Doba pro dal$i natér 25 °C hodin:

ISO 9514, 40 az 70*Ms

1az3

Cas pro vytvoreni nelepivého povrchu - ISO 1517

Pfi teploté 15 °C, hodin 7
P¥i teploté 22 °C, hodin 4
P¥i teploté 35 °C, minut 90
P¥i teploté 45 °C, minut 70

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Vytvrzeno po dobu 7 dni22 °C
Fyzikalni vlastnosti:
Teplota skelného pfechodu , °C:

(Tg) dle TMA , ASTM E 831 63
Tvrdost Shore, ISO 868, Tvrdomér typu D 86
Pevnost pfi stlaceni, ISO 604 N/mm? 106

(psi) (15 400)
Modul pevnosti v tlaku, ISO 604 N/mm? 3260

(psi) (472 700)

Elektrické vilastnosti:
Dielektricka pevnost, IEC 60243-1, kV/mm 13
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Vytvrzeno po dobu 7 dni22 °C
Pevnost ve smyku, ISO 4587:

Nizkouhlikata ocel (otryskana) N/mm2z 31
(psi) (4 500)

Odolnost proti opotfebeni, ubytek hmotnosti mg:
Kola H 18, 1 Kg zatizeni, 1 000 cyklu 45

Cathodic Disbondment Test, Penetrace, mm: 0
(ASTM G 95, 90 dni test)

Teplotni odolnost pfi suchém provozu, °C 110
(CSA-Z245.20-06/CSA-Z245.21-06 Hodnoceni 1)

Teplotni odolnost pfi vihkém provozu, °C 90
(CSA-Z245.20-06/CSA-Z245.21-06 Hodnoceni 1)

TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI
Vytvrzeno po dobu 7 dni22 °C

Odolnost vaéi chemikaliim

Tabulky nize ukazuji chemickou odolnost pfi teploté 22°C.
Zkouseno na vzorcich produktu, které byly ponofeny po dobu 5
000 hodin pfi teploté 22°C v uvedené kapaling.

Kyseliny
10 % solna Nepfetrzité dlouhodobé méaceni
36 % solna Nepfretrzité dlouhodobé maceni

10 % sirova
10 % dusi¢na
5 % fosfore¢na

Nepfretrzité dlouhodobé maceni
Kratkodobé nebo pferusované maceni
Nepfretrzité dlouhodobé maceni

Zasady

40 % hydroxid sodny
25 % hydroxid amonny
36 % sulfid amonny

30 % peroxid vodiku

Nepfretrzité dlouhodobé maceni
Nepfretrzité dlouhodobé maceni
Nepfretrzité dlouhodobé maceni
Postfikani s okamzitym ocCisténim

Rozpoustédla
Deionizovana voda
10% slana voda

Nepretrzité dlouhodobé maceni
Nepretrzité dlouhodobé maceni
Methanol Postfikani s okamzitym ocisténim
Methylethylketon (MEK) Postfikani s okamzitym ocisténim
Xylen Postfikani s okamzitym ocisténim

VSEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v Ccisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat k tésnéni chloru ¢i jinych silné oxidacnich
materiald.

Informace pro bezpeéné zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpeénostnim listé (BL).

Pokyny pro pouziti
Pfiprava povrchu
Radna pfiprava povrchu je rozhodujici pro dlouhodobé
ucinné pouZiti tohoto produktu. Pfesné pozadavky se liSi s
naro¢nosti aplikace, predpokladané provozni dobé a

pocatecnich podminek podkladu.

® (Qdstrante z povrchu veskeré necistoty, mastnotu, zbytky
maziv atd. pomoci vhodného CdistiCe nebo s pomoci
vysokotlakého vodniho systému Loctite® 7840™ nebo
gistic a odmastovaé Loctite® Natural Blue®.

e Veskeré nerovnosti svard, okuje,struska a jiné drsnosti
na povrchu dild musi byt vybrouSeny a vyhlazeny,
Skrabance, vrypy a pfipadné diry musi byt zbrouseny a
vyplnény. Dale je tfeba vyhladit vSechny vystupky, ostré
hrany, vyvySeniny a 8vy s radiusem minimalné 3mm a
vSechny rohy je tfeba rovnéz zakulatit pro pro dosazeni
maximalni u¢innosti produktu.

e Oftryskejte vSechny povrchy, které maji byt nastfikany
keramikou, materialem s ostrymi hranami tak, aby bylo
dosazeno drsnosti povrchu 75az 100 mikrometrl a
dosazeno Cistoty povrchu Blizké bilému kovu (SIS SA
2%, ISSPC-SP 10). Pro provozy s trvalym smacenim je
tfeba dosahnout gistoty Bilého kovu (SIS SA 3/SSPC-
SP 5).

® Po otryskani povrchy ocistéte vhodnym CistiCem,
napfiklad Loctite® 7063™ a nastfikejte dfive, nez dojde
k oxidaci nebo jinému znecisténi povrchu.

e Kovy, které byly v kontaktu se solnym roztokem,
napfiklad s mofskou vodou, by mély byt otryskany a
dale ocistény vysokotalkou vodou, potom ponechany po
dobu 24 hodin, aby na povrchu nezlstaly zadné zbytky
soli. Méla by prob&hnout zkoudka na znecisténi
chloridem. Proces CciSténi je tfeba opakovat, dokud
koncentrace chloridu sodného na povrchu neklesne pod
40 ppm.

Aplikace

e Tlouska jedné vrstvy nastrfiku: 200 az 300 mikrometrud (
8az 12 mils). Pro dokonaly povlak doporucujeme
minimalné dvé vrstvy.
Teplota okoli a teplota podkladu v rozmezi: 15 az 40 °C.

e Relativni vihkost vzduchu: <85 %; teplota podkladu musi
byt vzdy nejméné o 3 °C vySSi nez rosny bod.

e Objemovy stfikaci systém:

e Bezvzduchovy abrazivzdorny  systém pro
dvouslozkové produkty s minimalnim kompresnim
pomérem 60:1.

e Tryska 3az 4 mm;uhel kuzele 50 az 60°, v
zavislosti na pozadované struktufe natéru.

e Tlak stfikani: 210 bar minimalné. Teplota produktu:
>25 °C.

e KartuSovy systém:

e Pfedehfejte kartuSe na teplotu 50°C.

e Nastavte tlak produktu na pfiblizné 2 bar a tlak
vzduchu na pfiblizné 5 bar.

Opakovany natér je mozné provést po té, kdy prvni natér
zgelovati. Ale ne pozdéji, nez je maximalni doba pro druhy
natér, po které je ten prvni jiz pfili§ vytvrzeny. V takovém
pfipadé je tfeba prvni natér lehce otryskat a nasledné dobie
oplachnout a odistit

Spotieba produktu - pokryti
Pri tlouStce vrstvy 250 mikrometrd bude dosazeno
pfiblizného pokryti 2,7 m? / kg.

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte:
www.henkel.com/industrial
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Kontrola

e Zkontrolujte vizualné vSechny
vynechana mista ihned po aplikaci.

e DalSi kontrolu provedte po vytvrzeni produktu, abyste se
presveédcCili, ze na ploSe nejsou zadné diry nebo
vynechana mista nebo jiné mechanicka poskozeni.
Zkontrolujte tloustku vrsty, zejména v kritickych mistech.
Provedte zkousku detektorem praznych mist pro
zajisténi souvislého natéru.

vady, diry nebo

Opravy

Jakékoli vady, vynechana mista, diry nebo plochy s tenkou
vrstvou natéru je tfeba opravit. Natér v téchto mistech lehce
zdrsnéte, dobfe odistéte od jakychkoli necistot a naneste
odpovidajici mnozstvi produktu

Cisténi
1. Ihned po aplikaci ogistéte veSkeré pouZité nastroje a
zafizeni vhodnym CcistiCem, napfiklad Loctite® 7063™
nebo a rozpoustédly typu aceton nebo isopropylalkohol.
Jakmile material jednou vytvrdne, je mozné odstranit jej
pouze mechanicky.

Loctite materialova specifikace'"s

LMS je zaveden od 19. Unora 2009 (pryskyfice) a LMS je
zaveden od 13. prosince 2008 (tvrdidlo). Pro udavané
vlastnosti produktu jsou pro kazdou davku k dispozici zkusebni
protokoly. Protokoly LMS dale obsahuji vybrané parametry
fizeni jakosti, které se povazuji za vhodné ke specifikaci pro
zakaznika. V neposledni fadé funguje na misté komplexni
systém kontroly, ktery zajiStuje kvalitu vyrobku a jeho shodu.
Zvlastni pozadavky upfesnéné zakaznikem mohou byt feSeny
pomoci systému " Henkel Quality ".

Skladovani

Skladujte produkt v uzavienych nadobach na suchém misté.
Material odebrany z originalni nadoby muaze byt béhem
pouzivani kontaminovan. Proto nikdy nevracejte produkt zpét
do originalni nadoby. Informace o skladovani jsou uvedeny na
etiketé originalniho obalu.

Optimalni podminky skladovani:

8 °C az 21 °C. Skladovani pod 8 °C nebo nad 28 °C muze
nepfriznivé ovlivnit vlastnosti produktu.

Spole¢nost Henkel nemize nést odpovédnost za produkt,
ktery byl kontaminovan nebo skladovan mimo doporucené
podminky skladovani. Pokud potfebujete dalSi informace,
obratte se prosim na VaSe mistni zastoupeni - Technicky
servis nebo Zakaznické oddéleni Loctite.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz'in
mPa-s = cP

Poznamka

Veskeré udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou
povazovany za hodnovérné. NemU(zeme prebirat
zodpovédnost za vysledky dosazené jinymi laboratofemi, nad
jejichz postupy nemame kontrolu. Je plné na zodpovédnosti
uZivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedeného
postupu pro vlastni Ucely a je také na jeho zodpovédnosti, zda
pfijme vhodna preventivni opatfeni pro ochranu majetku a
osob proti v8em rizikim, kter& mohou byt spojena s
pouzivanim produktd a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spoleénost Henkel zvlasté ziika primych
i vyplyvajicich zaruk, véetné zaruk obchodovatelnosti a
vhodnosti pro dany ucel, vznikajicich z prodeje nebo
pouzivani jejich produkti. Spoleénost Henkel zvlasté
odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné nebo nahodné
Skody jakéhokoli druhu, véetné nahrady
Skod.

Tato diskuze o riznych postupech a slozenich neznamena, ze
tyto nejsou patentovany spole€nosti Henkel nebo jinymi
subjekty. Kazdému budoucimu uzivateli doporu€ujeme, aby si
pfed sériovym pouzitim otestoval, zda je pro n&j navrhovana
aplikace vhodna. Tento produkt maze byt zahrnut v patentech
USA nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto
dokumentu jsou ochranné zndmky spole€nosti Henkel ve
Spojenych statek a kdekoli jinde. ® znaéi ochrannou znamku
zaregistrovanou na Ufadé obchodniho vlastnictvi Spojenych
statd americkych. (U.S. Patent and Trademark Office)

Reference 0.4
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