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Popis vyrobku 400
LOCTITE 3609 ma nasledujici vlastnosti:
Technologie Epoxid
Chemicky typ Epoxid 2 300N
Vzhled (nevytvrzeny) |Tmavé Cerveny viskdzni gel™s o \
Slozky Jednoslozkovy % 200 \\
Vytvrzeni Teplem o \
Aplikace Lepidlo pro povrchové aplikace 2
Ur&eno zejména pro SMD soudasti pro zakladni desky > 100
pocitacl

Dalsi oblasti pouziti Lepeni malych soucasti

. " o x 0
Davkovani Ze stiikacky 20 30 35
Rychlost nanaseni Stfedni 15,000 -25,000 bod(i/hod. Teplota °C
Pevnost za vihka Vysoka PROVOZNi VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANi

LOCTITE 3609 je uren pro lepeni soucasti na povrch desek
tiSténych spoju pred jejich pfipajenim pajeci vinou. Zejména
vhodny je pro aplikace, kde je pozadovano rychlé davkovani,
vysoky profil bodu, vysoka pevnost za vihka a dobré elektrické
charakteristiky. LOCTITE 3609 byl UspéSné pouzit v
bezolovnatych procesech s tavidlem na vodni nebo alkoholové
bazi pfi podminkach, jak jsou uvedeny v &asti Odolnost vGci
prostiedi.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU
Mérna hmotnost pfi 25 °C 1,2
Velikost ¢astecek, um <150
Bod vzplanuti - viz Bezpecénostni list
Mez kluzu, 25 °C, Pa
Kuzel & deska Reometer:
Haake PK 100, M10/PK 1 2° kuzel
Casson viskozita pfi 25 °C, Pa's
Kuzel & deska Reometer:
Haake PK 100, M10/PK 1 2° kuzel

250 az 700"

0,16 az2,0

VISKOZITA DLE TEPLOTY

Nasledujici graf ukazuje typickou kfivku zavislosti teploty a
viskozity, jak byla naméfena s  pouzitim Haake
rotoviskozimetrem PK100, M10/PK1 kuzel 2°pfi smykové
rychlosti 2 s', ktera reprezentuje smykovou rychlost v
davkovaci trysce. Narlst teploty trysky v intervalu 30°C az
35°C mlze napomoci vysledkim davkovani pfi vySSi
davkovaci rychlosti.

Doporuc¢ené podminky pro vytvrzeni jsou ohfati na teplotu
vys8i nez 100 °C (typicky 90-120 sekund pfi 150 °C). Rychlost
vytvrzeni a kone&na pevnost zavisi na Casové vydrzi pfi teploté
vytvrzovani.

Rychlost vytvrzeni dle €asu a teploty

Nasledujici graf ukazuje zavislost pevnosti v krutu na ¢ase pfi

riznych teplotach. Tyto €asy jsou méreny od chvile, kdy lepidlo

dosahne vytvrzovaci teploty. V praxi je celkovd doba ohfevu

vySSi, nebot je tfeba sestavu ohfat na pozadovanou teplotu.

Pevnost byla méfena na kondenzatoru 1206 pfi teploté 22 °C,

zkouseno v souladu s IPC SM817, TM-650 metoda 2.4.42.
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Vytvrzeno po dobu 30 minut pfi 150 °C
Fyzikalni vlastnosti:

Koeficient teplotni roztaznosti, ASTM D 696, K 145%x10°
Koeficient tepelné vodivosti, ASTM C177, 0,4
W/(m-K)

Teplota skelného prfechodu, ASTM D 4065, °C 73
Mérné teplo, kJ/(kg-K) 0,3
Hustota , BS 5350-B1 pfi 25 °C, g/cm? 1,4
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Elektrické vlastnosti:

Povrchovy mérny odpor, IEC 60093, Q 2x10'
Objemovy mérny odpor, IEC 60093, Q-cm 2x10"
Izolaéni odolnost povrchu, Q:
SN 59651:
Pocatecni 0,1x10°
Starnuti po dobu 4 dni pfi teploté 40 °C, 10%10°
93 % RV
Starnuti po dobu 21 dni pfi teploté 40 °C, 1x10°
93 % RV
Elektrolyticka koroze, DIN 53489 AN-1.2
Dielektricka konstanta / Ztratovy ¢initel, IEC 60250:
1 kHz 3,7/0,009
10 kHz 3,3/0,03
1 000 kHz 3,2/0,03
10 000 kHz 3,1/0,03

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Adhezni vlastnosti

Vytvrzeno po dobu 10 minut pfi 110 °C
Pevnost pfi odrazeni:

C-1206 na holé desce FR4 N 220Ms
(Ib) (24,5)
Vytvrzeno po dobu 5 minut pfi 125 °C
Uvolriovaci sila, norma Siemens SN59651:
C-1206 na holé desce FR4 N 40 az 80

(b)  (9az18)

Pevnost v krutu, IPC SM817, TM-650 Metoda 2.4.42:

C-1206 na holé desce FR4 N'-mm 30az70
(in.oz) (4az10)
Vytvrzeno po dobu 30 minut pfi 150 °C
Pevnost ve smyku, ISO 4587:
Ocel (otryskana) N/mmz  210¥s

(psi) (21 450)

Prakticky dosazena pevnost spoje se bude podstatné liSit v
zavislosti na pouzitém typu SMD soucasti, velikosti bodl
lepidla, tfidé a stupni odolnosti vytvrzeného produktu vuci
pajeci viné.

TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI

Vytvrzeno po dobu 30 minut pfi 150 °C

Pevnost ve smyku, ISO 4587:
Nizkouhlikata ocel (otryskana)

Pevnost za tepla
ZkouSeno pfi teploté

100 ~
75 \
50 \
25 \

N —

% puvodni pevnosti pFi 22 °C

Odolnost proti chemikaliim a rozpoustédIiim
Starnuti za uvedenych podminek a zkou$eno pfi 22 °C.

% puvodni pevnosti
Prostredi °C 100 h 500 h 1000 h
Vzduch 22 100 100 95
Vzduch 150 85 70 70
Teplo/vihkost 98% RV 40 110 110 100

Odolnost pfi ponoreni do pajeci lazné
Vytvrzeno po dobu 90 sec. pfi 150 °C
Ponofeni do pajeci 1azné, IPC SM817, TM-650 Metoda 2.4.42.1,
Vyhovuje/Selhani:
R-1206 na holé desce FR4:

Zavéseno po dobu 60 sekund nad
pajeci lazni o teplot¢ 260°C a
ponofeno na 10 sekund

Vyhovuje

Odolnost viéi podminkam procesu
Vytvrzeno po dobu 90 sec. pfi 150 °C
Pevnost v krutu, IPC SM817, TM-650 Metoda 2.4.42, % udrzené
puvodni pevnosti:
C-1206 na holé desce FR4:

Vydrz 30 sekund predehfato na 100
teplotu 100°C a 3 sekundy pfi 260°C
pfi prichodu péjeci vinou

Odolnost vici bezolovnaté pajce

LOCTITE 3609 mulze byt pouzit v bezolovnatych pajecich
vinach s tavidlem jak na bazi vody, tak na bazi alkoholu
Podminky zkousSek s bezolovnatou pajkou

Typ tavidla Multicore MF200 (na bazi alkoholu) a
Multicore MF300 (na bazi vody)

100°C predehrati s dvojitou vinou pfi
260°C

Podminky viny

Soucasti C1608 spojeny dvojitym bodem 0.8mm
SOD 80 spojeny jednim bodem 1.1mm
Vysledky Zadny komponent nebyl vinou strzen

VSEOBECNE INFORMACE

Informace pro bezpecné zachazeni s timto produktem najdete v
Bezpecnostnim listé (BL).

Pokyny pro pouziti

1. LOCTITE 3609 se dodava vakuovany v fadé stfikacek
pfipravenych k pouziti, které se pfimo hodi do rliznych spole¢né
dodavanych davkovacich sytéml na principu zmény tlaku
vzduchu a doby davkovani.

2. Po skladovani v chladicim boxu musi byt produkt ponechan, aby
ziskal pokojovou teplotu dfive, nez ho pouzijete. Bézné po dobu
2 az 4 hodin.

3. Zabrarte kontaminaci produktu zbytky jinych lepidel tim, ze
fadné procistite vSechny davkovaci trysky, adaptéry atd..

4. Nenechavejte trysky a davkovaci zafizeni Spinavé, pokud jej
nepouzivate a ani jej nemacejte dlouho v rozpoustédlech.

5. Mnozstvi davkovaného produktu zavisi na davkovacim tlaku,
dobé davkovani, velikosti trysky a okolni teploté.

6. Tyto parametry se budou li§it v =zavislosti na pouzitém
davkovacim systému a mély by byt dle toho optimalizovany.

7. Teplota davkovani by méla byt v idealnim pfipadé udrZzovana
mezi 30 °C az 35 °C pro optimalni vysledky, ackoli i vySSi teplota
davkovani je mozna.

8. LOCTITE 3609 mize byt rovnéz davkovan s pouzitim ¢erpaciho
systému s mechanickym dmychadlem.

9. Tento produkt se nedoporucuje davkovat valeckem.

0 10. Nevytvrzeny produkt moZe byt otfen z desky pomoci
0 25 50 75 100 125 150 175 isopropanolu, MEK nebo smési esterd, jako je napfiklad cisti¢
Teplota °C LOCTITE® 7360™.
Americas Europe Asia

+1.888.943.6535

+32.1457.5611

+86.21.3898.4800

For the most direct access to local sales and technical support visit: www.henkel.com/electronics
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Materialova specifikace Loctite'"s

LMS je zavedena od 04. unora 2004. Pro udavané vlastnosti produktu
jsou pro kazdou davku k dispozici zkuSebni protokoly. Protokoly
LMS déle obsahuji vybrané parametry fizeni jakosti, které se povazuji
za vhodné ke specifikaci pro zadkaznika. V neposledni fadé funguje na
misté komplexni systém kontroly, ktery zajiStuje kvalitu vyrobku a jeho
shodu. Zvlastni pozadavky upfesnéné zakaznikem mohou byt feSeny
pomoci systému "Henkel Quality ".

Skladovani

Produkt skladujte v neotevienych originalnich nadobach na suchém
misté. Informace o skladovani produktu jsou uvedeny na etiketé
nadob.

Optimalni podminky skladovani: 2 °C az 8 °C. Skladovani pod 2
°C nebo nad 8 °C muze nepfiznivé ovlivnit vliastnosti produktu.
Material odebrany z nadoby mlze byt béhem pouzivani kontaminovan.
Proto jej nikdy nevracejte do originalniho obalu. Spoleénost Henkel
nemlze nést odpovédnost za produkt, ktery byl kontaminovan nebo
skladovan za podminek jinych, nez vySe uvedenych. Pokud jsou
potfebné dalsi informace, kontaktujte VaSe mistni technické nebo
zdkaznické oddéleni Henkel Loctite.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/ 25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N'm x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = |b-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa-s = cP

Poznamka: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) vcetné
doporuceni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zalozeny na nasich znalostech o
produktu a zku$enostech s nim k datu tohoto TL. Produkt mdze mit fadu riznych
aplikaci a ve Vasem prostfedi se mGze jednat o aplikace a pracovni podminky,
které jsou mimo nasi kontrolu. Spole€nost Henkel tedy neruci za vhodnost svého
produktu pro vyrobni procesy a podminky, za kterych je pouzivate, ani
negarantuje dosaZeni Vami zamyslenych vysledkt. Doporucujeme, abyste
prfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naseho produktu pro Vasi
konkrétni aplikaci.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu ¢i za libovolna jina
pisemna ¢&i Ustni doporuéeni tykajici se dotéeného produktu se vyluCuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpusobila smrt
¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakonu o
odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze produkty dodava Henkel Belgium NV, Henkel Electronic
Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France SAS a
Henkel France SA, vezméte na védomi také nasledujici skute€nost: Bude-li
spole¢nost Henkel z libovolnych pravnich ddavodu presto pohnana k
odpovédnosti, jeji odpovédnost v zadném pfipadé neprekrodi hodnotu dotéené
dodavky.

Pokud produkty dodava Henkel Colombiana, S.A.S., plati toto prohlaseni o
vylouéeni odpovédnosti: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL)
véetné doporuceni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zalozeny na naSich
znalostech o produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL. Spole¢nost
Henkel neruéi za vhodnost svého produktu pro vyrobni procesy a podminky, za
kterych je pouzivate, ani pro zamyslené aplikace a vysledky. Doporucujeme,
abyste predem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naSeho produktu.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu ¢i za libovolna jina
pisemna ¢&i Ustni doporuéeni tykajici se dotéeného produktu se vyluCuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpusobila smrt
¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zékonu o
odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze jsou produkty dodavany Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc nebo Henkel Canada Corporation, se pouziva
nasledujici odmitnuti.

Veskeré udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou povazovany za
hodnovérné. NemuUzeme prebirat zodpovédnost za vysledky dosazené jinymi
laboratofemi, nad jejichz postupy nemame kontrolu. Je pIné na zodpovédnosti
uzivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedeného postupu pro viastni ucely
a je také na jeho zodpovédnosti, zda pfijme vhodna preventivni opatfeni pro
ochranu majetku a osob proti v8em rizikim, ktera mohou byt spojena s
pouzivanim produktd a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spole¢nost Henkel zvlasté ziika primych i vyplyvajicich
zaruk, vcéetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro dany ucel,
vznikajicich z prodeje nebo pouzivani jejich produkti. Spolecnost Henkel
zvlasté odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné nebo nahodné Skody
jakéhokoli druhu, véetné nahrady Skod.

Tato diskuze o rGznych postupech a sloZenich neznamend, Ze tyto nejsou
patentovany spole¢nosti Henkel nebo jinymi subjekty. Kazdému budoucimu
uzivateli doporu€ujeme, aby si pfed sériovym pouzitim otestoval, zda je pro néj
navrhovana aplikace vhodna. Tento produkt mize byt zahrnut v patentech USA
nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto dokumentu jsou
ochranné znamky spole¢nosti Henkel ve Spojenych statek a kdekoli jinde. ®
znaci ochrannou znamku zaregistrovanou na Ufadé obchodniho vlastnictvi
Spojenych statt americkych. (U.S. Patent and Trademark Office)
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